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Nalezy doktadnie zapoznac sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi i
postepowac zgodnie z zaleceniami oraz przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa!

Jakiekolwiek zmiany techniczne sa zastrzezone!
Szanowny Kliencie,

niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje i zalecenia dotyczace instalacji oraz wtasciwego
uzytkowania posuwu materiatu MX48.

Niniejsza instrukcja jest czescig urzadzenia i nie powinna by¢ przechowywana w innym miejscu niz w poblizu
urzadzenia, aby uzytkownik lub inne osoby obstugujace urzadzenie mogty w kazdej chwili z niej skorzystac.

Prosze dokladnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i postepowac zgodnie z opisanymi zasadami

bezpieczenstwa!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosze uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.
Dzieki zapoznaniu sie z niniejsza instrukcja zapewnione zostanie poprawne funkcjonowanie
maszyny, zmniejszone bedzie ryzyko popetniania btedéw podczas pracy lub ewentualnego
uszkodzenia maszyny oraz wyeliminowane zostanie ryzyko obrazen obstugi. Ze wzgledu na
ciagty rozwdj, design, konstrukcja, zdjecia i zawarto$¢ maszyny moga sie nieznacznie réznic.
Jedli winstrukcji obstugi znajda Panstwo jakiekolwiek btedy, prosimy o kontakt za
posrednictwem e-mail: podpora@igm.cz.
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1. OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI

Nizej podpisany: IGM nastroje a stroje s.r.o. Adres: Ke Kopaniné 560
TuchoméfFice, Praha-zapad, PSC 252 67 Republika Czeska

Tel. +420 220 950 910

Certyfikat
Produkt: Posuw materiatu
Model: MX48

Producent: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No.
473-16,
San Feng Road, Houli District, Taichung City,Taiwan, R.O.C. 42156



Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy,ze
produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia
nastepujgce standardy: EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,

EN 55014-1, EN 55014-2 zgodnie z przepisami dyrektyw 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC,
2002/95/EC. \

Podpisano: Ivo Mlej c € %
Dyrektor zarzadzajacy g ROHS

2. SERWIS GWARANCY]JNY
Gwarancja podlega obowigzujgcym warunkom handlowym oraz zasadom gwarancyjnym firmy
IGM narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne dostepne sg na stronie www.igm.cz.

3. BEZPIECZENSTWO
3.1. Zasady
Niniejsza maszyna jest przeznaczona do obrébki drewna i materiatéw drewnopochodnych.

Prawidtowe uzytkowanie obejmuje przestrzeganie regularnych czynnosci zwigzanych
z utrzymaniem i konserwacjg opisanymi w niniejszej instrukcji.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez osoby zapoznane z jego obstuga, konserwacjg
i Swiadome mozliwych zagrozen. Nalezy przestrzega¢ minimalnego ustawowego wieku operatora.
Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie w nienagannym stanie technicznym. Podczas pracy nalezy
uzywac wszystkich srodkéw bezpieczenstwa i ochrony.

Oprocz instrukcji obstugi nalezy przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa i specjalnych przepiséw
obowigzujgcych w danym kraju oraz ogolnie przyjetych zasad technicznych dotyczacych obstugi
maszyn do obrébki drewna.

Producent ani dostawca nie ponoszg odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z niewtasciwej
obstugi. Ryzyko ponosi sam uzytkownik.

W przypadku naruszenia nastepujacych zasad nie mogg by¢ zgtaszane roszczenia
gwarancyjne:
- Nieodpowiednie srodowisko pracy: wysoka wilgotnos¢, zanieczyszczenia.

- Uszkodzenia spowodowane nieprawidtowym montazem urzadzenia i niewtasciwym
przechowywaniem.

- Uzytkowanie uszkodzonego urzadzenia.

- Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi: transport, przechowywanie, montaz, uruchomienie,
czyszczenie i konserwacja urzgdzenia.

- Uzywanie nieautoryzowanych czesci zamiennych.

3.2. Ogolne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Przy nieodpowiedniej manipulacji z maszyna grozi niebezpieczenstwo obrazen. Przed
pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy doktadnie przeczytac catg instrukcje obstugi i
postepowac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w niniejszej instrukgji.

Chron instrukcje obstugi przed zanieczyszczeniem i wilgocig. W przypadku sprzedazy maszyny
przekaz instrukcje nowemu wiascicielowi.



Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich funkgji
maszyny oraz oston ochronnych. Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast usung¢. W razie
usterki oston prosze natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone ochronng. Obstuguj maszyne,

ktora jest tylko i wytacznie w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub siatkg na wtosy. Podczas pracy przy maszynie
nie wolno nosi¢ luznego ubrania, bizuterii (pierscionki, bransoletki, tancuszki). Nalezy pracowa¢
tylko i wytgcznie w obuwiu roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy sandatdéw. Przestrzegaj
przepiséw o ochronie bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzystac¢ z okularéw ochronnych oraz ochraniaczy stuchu. Narzedzia sg ostre i
moga prowadzi¢ do powaznych obrazen, dlatego zawsze nalezy obchodzi€¢ sie z nimi ostroznie.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby byta zagwarantowana wystarczajgco duza powierzchnia
do manipulowania z maszyng oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z obrabianym
przedmiotem. Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej i ptaskiej powierzchni. Podczas pracy w
zapylonym srodowisku, zawsze nalezy nosi¢ maske ochronna.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca pracy.

Upewnij sie, ze przewdd zasilajacy nie przeszkadza w pracy. Utrzymuj czystg powierzchnie
robocza. Nigdy nie wolno dotyka¢ poruszajgcych sie czesci wikgczonej maszyny.

Podczas pracy badZ uwazny i skoncentrowany. Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie. Nigdy
nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych, takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zblizania sie nieupowaznionych oso6b, a w szczegélnosci dzieci do wtgczonej maszyny.
Nigdy nie pozostawiaj pracujacej maszyny bez nadzoru. Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj
zeby zawsze wytgczy¢ urzgdzenie.

Podczas pracy uwazaj na palce oraz inne czesci ciata. Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych. Na maszynie nie nalezy umieszcza¢ zadnych przedmiotéw ani
narzedzi.

W razie wystapienia jakiejkolwiek usterki w potgczeniu elektrycznym moze jg usuna¢ wytgcznie
wykwalifikowany elektryk. W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go natychmiast wymienic.

Wszelkie regulacje lub konserwacje urzadzenia nalezy przeprowadzac wytgcznie przy odtgczonym
zasilaniu.

3.3 Ryzyka poboczne

Zagrozenia mogg wystapi¢ réwniez przy zalecanym uzytkowaniu urzadzenia.
Niebezpieczenstwo urazu spowodowane odrzutem obrabianego elementu.
Uwazaj na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég oddechowych.

Uzywaj odpowiedniego urzgdzenia odciggowego!

Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.



3.4. Wazne uwagi

Posuwu nalezy uzywac wytgcznie w odpowiednim srodowisku.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze wietrzone oraz odpowiednio oswietlone, nalezy unikac
wilgotnego i mokrego otoczenia.

Obstuguj maszyne w temperaturze otoczenia od+5°do +40°C.

Wilgotnos$¢ powietrza od 30% do 95%.

3.5. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem operacji posuwu urzgdzenie musi najpierw osiggng¢ odpowiednig predkos¢
obrotowa.

Nie przecigzaj urzgdzenia zbyt szybkim posuwem materiatu w kierunku ciecia.

ZAWSZE trzymaj rece z dala od obracajgcych sie czesci.
W przypadku obrabiania wiekszych przedmiotéw w celu uzyskania odpowiedniej stabilnosci
nalezy je podeprzec.

Pamietaj, ze w pierwszej kolejnosci nalezy wytgczy¢ posuw materiatu, a dopiero potem mozna
wytgczy¢ maszyne, do ktérej jest podawany obrabiany przedmiot.
Przed dokonaniem jakichkolwiek napraw lub regulacji nalezy zawsze odtgczy¢ przewod zasilajgcy.

4. SPECYFIKACJA MASZYNY
4.1 Opis maszyny

podstawa posuwu

dzwignia blokujgca (obrét pc
uchwyt z regulach WySOkOéU L WYSIGEIIKIEIT

dzwignia blokujaca (ustawienie wysokosci)

stojak posuwu

korba kontroli skoku (poprzez obrdocenie mozna zmieni¢ wysokos¢)
dzwignia blokujgca (wysuniecie ramienia)

ramie posuwu

9 S$ruba (pozycjonalny przegub posuwu)

10 dzwignia blokujgca (obrét posuwu)

11 dzwignia blokujaca (kat posuwu)

12 silnik

13 korba wysuniecia ramienia (przekrecenie umozliwia wysunigecie ramienia)
14 uchwyt posuwu

15 rolka posuwu

o Noul b WN =



4.2 Dane techniczne

Typ MX48
Pobdér mocy silnika (230V) 750W
Zasieg ramienia 460mm
Maks. wysokos¢ obrabianego 250mm
przedmiotu
llo$¢ rolek 4
Rozmiar rolek 120x60mm
Predkos¢ posuwu 3.5-32 m/min
Waga ze stojakiem 62 kg

4.3 Zakres dostawy

posuw materiatu

kolumna posuwu

ramie posuwu

przegub do szybkiego ustawienia
plan wiercenia podstawy 1:1
instrukcja obstugi

5. TRANSPORT, WYPAKOWANIE | MONTAZ

5.1 Transport i wypakowanie

Ze wzgledu na transport maszyna nie jest w petni zmontowana.

Wyciagnij posuw z opakowania i ustaw go na ptaskiej powierzchni. Sprawdz jesli podczas
transportu nie doszto do jego uszkodzenia. Niektére uszkodzenia moga spowodowac
niefunkcjonalno$¢ maszyny lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.

5.2 Montaz
Zaleca sie smarowanie metalowych czesci.

5.3 Potrzebne narzedzia

- Wiertarka elektryczna, wiertto 10,2 mm, zestaw narzedzi do wiercenia z udarem M12.

- Klucz nasadowy 13", 14", 17", 19MM

- Klucz imbusowy 4MM

- Dluga sruba M12 x 50MM i 4 zestawy podktadek sprezystych M12 nie wchodza w skfad zestawu.

5.4 Procedura montazu
UWAGA: Upewnij sie, ze posuw jest wystarczajgco obcigzony, aby zapobiec jego
przechyleniu.

Potwierdzenie pozycji montazowej zasilania podstawy posuwu:

The base should be fixed
behind the feeding-out
exit.

Feed direction




Podstawa powinna by¢ zamocowana za wylotem posuwu. Feeding direction - kierunek posuwu
OKRESLENIE MIEJSCA WIERCENIA

Dla wygody i doktadnosci wiercenia w zestawie znajduje sie SZABLON DO WIERCENIA w skali
1:1.

Oczys$¢ miejsce wiercenia od oleju. W wybranym miejscu przyklej samoprzylepny szablon do
wiercenia. Zaznacz je za pomocg dziurkacza;

Wybierz pozycje podstawy tak, aby unikng¢ pofatdowania pod stotem. Przygotuj 4 Sruby i
podktadki sprezyste (brak w zestawie). Rozmiar sruby - M12. Dtugos¢ = podstawa posuwu
(grubosc) + blat stotu (grubos¢).

BORE 28.5mm

O TAF MI0xPLS

UNIVERSAL BORING TEMPLATE
(1:1SELF-ADHESIVE )

1. MATCH TEMPLATE TO YOUR BASE.
2. CUT OFF THE EXCESS PORTION.
3. CLEAN MOUNTING LOCATION.

5.5 Montaz (ustawienie)

UWAGA: Popro$ o pomoc! Posuw jest ciezki. Nie nalezy podejmowac préb samodzielnego
montazu.

Przymocuj podstawe do stotu za pomocg 4 zestawow Srub M12 i podktadek sprezystych.

W16z "Stojak" do podstawy. Zainstaluj uchwyt.

Wt6z ramie posuwu do uchwytu z regulacjg wysokosci. Przekrec koto o kilka obrotow. Dokreé
dzwignie.

Wt6z ramie posuwu (A) do uchwytu z regulacjg wysokosci, przycisnij (B) rekg obracaj wokot (C) na



uchwycie z regulowang wysokoscig i obracaj nim wktadajgc ramie tak, aby zeby kota (D) zazebity
sie prawidtowo z zebami ramienia.

Zamocuj srube szesciokatng do uchwytu z regulacjg wysokosci (C), obro¢ pokretto uchwytu i wtoz
je do rowka przektadni (D), aby umozliwi¢ ptynne obracanie sie kot zebatych, zamocuj Srube

szesciokatng i zakoncz montaz.

|\‘l“l.\\“j:i i
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Zainstaluj przegub pozycjonalny: Wsun na koniec ramienia do stozka obrotowego (A) i upewnij
sie, ze 0$ przegubu i ramienia sg wyréwnane. (C) Zabezpiecz za pomocg 2 dostarczonych srub. (B)

UWAGA: Na réwnolegtos¢ rolek podajgcych moze mieé wptyw kat stozka obrotowego.

Wyreguluj zawieszenie silnika: Zwolnij dzwignie (A) i przesun zawieszenie silnika na lewg strone
stotu do pozycji poziome;.




UWAGA: Poziom zawieszenia silnika moze stabilizowa¢ posuw i by¢ rownolegty do stotu
roboczego.

Lokalizacja przetgcznika zasilania. Poluzuj dotgczong 4 Srube szesciokatng i przesun silnik do
przodu, aby zapewni¢ wygodniejszg obstuge.

Montaz korpusu maszyny: poluzuj Srube szesciokatng (A) i dzwignie szybkiego zwalniania (B)
oraz zdejmij zacisk silnika.

Potwierdzenie:

- Upewnij sig, ze sruba szesciokatna (A) i dzwignia szybkiego zwalniania (B) sg rownomiernie
dokrecone. Poluzuj dzwignie szybkiego zwalniania, aby méc obraca¢ korpusem urzgdzenia.

Vertical /)|

B

- Regulacja kata posuwu: Zwolnij uchwyt stojaka
(A) i opus¢ posuw, aby ustawic rolki i stét roboczy w pozycji poziomej (B).

- Pozycjonowanie nakfadek rolek podajacych: umiesc je na stole i wyréwnaj z zawieszeniem.

X O X
00 o0 ©©°




- Zwolnij uchwyt (A) i wyreguluj poziom zawieszenia silnika (B)

X O X

W[

- Poluzuj dwie dotaczone sruby (C) i wyreguluj kat zawieszenia silnika (D).

Zakonczenie montazu: sprawdz, czy wszystkie uchwyty i sSruby sg prawidtowo zamocowane.

6. PRACA Z MASZYNA

6.1 Podstawowe ustawienie posuwu
- Aby obréci¢ posuw wokét osi podstawy: zwolnij dzwignie (A) i obré¢ podajnik do zgdanej

pozycji.
<D

- Aby wysung¢ lub wsungé ramie posuwu: zwolnij dzwignie (B) i obracaj pokrettem (C).

o

- Aby podnies¢ ramie: zwolnij dzwignie (D) i obracaj korbka (E). ‘5’

10



H
Uchwyt ramienia: Poluzuj 2 zamocowane Sruby (F) ﬂ
Regulacja kata przegubu: Poluzuj dzwignie (G) (f ! D “

Ustawienie agregatu w poziomie wzgledem stotu maszyny: Poluzuj dzwignie (H) U
Kierunek agregatu wzgledem przyktadnicy maszyny: Zwolnij dzwignie szybkiego zwalniania Q
(1)

Zwolnj poziom (A), a nastepnie odchyl posuw na bok i zablokuj dzwignie do oporu.

UWAGA: Upewnij sie, ze posuw jest wystarczajgco obcigzony, aby zapobiec jego przewrdceniu sie
na bok.

Zwolnij DZWIGNIE (B), obré¢ maszyne w lewo o 90° (prostopadle do podtoza), rolki sg skierowane
w prawo, silnik w lewo, a nastepnie zabezpiecz dzwignie.

Zwolnij DZWIGNIE (C), obré¢ maszyne o 90° (réwnolegle do podtoza) przetacznik zasilania u gory,
rolka na dole, zablokuj dzwignie.

Zwolnij dzwignie (A), przesun maszyne z powrotem nad stot roboczy, rolki umies¢ naprzeciwko
przyktadnicy, a nastepnie zabezpiecz dzwignie.

W celu zakonczenia regulacji solidnie dokre¢ wszystkie dzwignie.

Feed Direction

OSTRZEZENIE: Celem tolerancji regulacji wysokos$ci posuwu jest umozliwienie ptynnej pracy
przy ustawieniu wysokosci posuwu; po regulacji wysokosci nalezy wycofac¢ zespét posuwu w
kierunku podawania i zabezpieczy¢ dzwignie reczng tak, aby podczas pracy byta mocno
dokrecona (A).

11



7. PODLACZENIE ZASILANIA | UZIEMNIENIA

UWAGA: Zapoznaj sie ze specyfikacjg silnika, aby upewnic sie, ze zrodto zasilania i napiecie s
kompatybilne. (Zakres: +5%)

Przed podtgczeniem zasilania upewnij sig, ze wytgcznik zasilania jest wytgczony (OFF).

Wymagania:

- Podtaczenie do odpowiedniego obwodu bez bezpiecznikéw lub do wytgcznika obwodu silnika.

- Przewdd zasilajgcy wytgcznika zewnetrznego nie moze by¢ krotszy niz 12 AWGI.

- Wymagane jest podtgczenie przetgcznika zgodnie z krajowymi lub lokalnymi przepisami
elektrycznymi.

- W razie potrzeby uzyj przedtuzacza: do 30 metréw uzyj kabla 12AWG, powyzej 46 metrow uzyj
kabla T0AWG.

- Upewnij sie, ze wszystkie przewody uziemiajgce sg prawidtowo podtgczone; nieprawidtowe
podtgczenie moze spowodowac uszkodzenie silnika.

- Upewnij sie, ze przewdd uziemienia silnika (zielony lub z6tty) jest prawidtowo podtgczony.

W celu uzyskania dalszej pomocy nalezy skontaktowac sie z profesjonalnym technikiem.
Referencyjna warto$¢ pradu znamionowego:

Specification Rated current
1PH 110V~120V 10.35A
1PH 220V~240V 5.0A
3PH 220V~240V 3.5A
3PH 380V~420V 1.8A
3PH 550V~600V 1.9A

*34/38/44/48/04/MX
110-120V/1PH
220-240V/1PH
N%LZ& —}ﬁ U < p

-
KM1 D 98___f— o7

3|4 1]2 -
= C 6 / \
L 7|8 5|6 . Motor |
SA1 : Cam switch SA1 e o AlEr P
F1 : Overcurrent protection — 15|16 13(14
F2 : Overload protection
KM1 : Circuit Capacitor 19120 1718
C : Capacitor 23| 24 21| 22—
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380V /50Hz/3Ph F2 (*1)

I
I
A
L1 — -
L2 i L 1 -—
L3 /:/ L — -— ,
| ‘ 1.25
KM1 98— 97 |
[ I
96 i~ 95 |
e et
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} | 9 1124 13 1518
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SA1: Cam switch o
I | 1| 2| 3| 4 5/ 6
F1 : Overcurrent protection | |
I
F2 : Overload protection | o
I
KM1: Circuit Contactor I M1 M
| ~
\

8. REGULACJA PREDKOSCI

Ostrzezenie: przed ustawieniem odtacz zrodto zasilania. Wtasciwa predkos¢ posuwu i dobrze
naostrzone narzedzia wptywaja na jakos¢ i wydajnos¢ obrobki.

Okresl prawidtowa predkos¢ posuwu w zaleznosci od twardosci obrabianego przedmiotu
Podczas obracania podajnika uwaznie stuchaj dzwieku pracy i po jej zakonczeniu ponownie
sprawdz probke, a nastepnie, jesli to konieczne, dostosuj ustawienie do zadanej predkosci.
Narzedzia powinny by¢ zawsze ostre.

UNIT:METER/MIN

_?S;PIN SPEED 6000 RPM _BEZ_iU'U RPM 10000 RPM
o0 d BRIV BTN
6em | 9 (15]23[9 [15]|23|15(23 |23
10em | 8 [12[15]8 [15 [15 1215 15
0em | 5|9 [12]6 [12]12]8 |12 |12
%5em | 35| 6|56 (8(6[8]9

Zmiana predkosci: Przed zmiang predkosci nalezy wytgczy¢ zrédto zasilania.

Podczas zmiany biegu nalezy obroéci¢ rolki, aby upewnic sie, ze sprzegto i skrzynia biegdéw
prawidtowo sie zazebiaja.

Przektadnia i zmiana biegdw dostosuja sie

- Model 34/44/04

(A) +Sterowanie przektadnig (Obr. 16-1)

- Model 38/48 (3PH)
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(A) +(C)+ Sterowanie przektadnig (Obr. 16-2)
- Model 38/48 (1PH)

(B) +(C)+ Sterowanie przektadnig (Obr. 16-2)
- Model MX

(A) + przektadnia (obr. 16-3)

Switch

13M
(43FT.)
33M

(108FT.)

Instrukcje wymiany przektadni.
Poluzuj dwie Sruby i zdejmij pokrywe.

AM(13Ft.)

8M(26Ft.)

(Fig 16-1)

MX Feeding Speed

Gear

Switch

Bz

Synd

3.5 M /Min

‘E(HSFVMM

7 M /Min
(23 Ft/Min)

5 M/Min

¥ [06.5 Fi/vin)

10 M/Min
32.5 Ft/Min)

12.5 M/Min

40.5 Ft/Min)
5

25 M/Min
(815 Ft /Min)

16 M /Min

| (52 Ft/uin)

32 M /Min
(104 Ft /Min)

(Fig 16-3)




UWAGA: Piasta kota zebatego powinna by¢ obrécona do wewnatrz, aby unikng¢ ewentualnych
zaktocen.

UWAGA: Dostepny jest opcjonalny zestaw przektadni 34/44/04/54 modelowa predkos$¢ (4+4=8)
38/48/68 modelowa predkosc¢ (8+8=16)

9. WYMIANA ROLEK
Uwaga: Przed rozpoczeciem pracy odtgcz zrodto zasilania. Poluzuj 2 Sruby M8.
Zastap je nowymi rolkami, a nastepnie dokrec sruby, aby zakonczy¢ wymiane.

Uwaga: Po pierwszym uzyciu nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg prawidtowo dokrecone.
Gumy zostaty przetestowane pod katem kontroli jakosci i trwatosci.

- Ich tarcie trakcyjne i trwato$¢ sg nieporéwnywalne z innymi markami. Prosimy o zastgpienie ich
rolkami produkowanymi przez IGM.

10. KONSERWACJA | KONTROLA

Ostrzezenie: Przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zrédto zasilania.

Rolki:

Rolki i faricuchy nalezy smarowac co 200 godzin lub 30 dni za pomocg pistoletu smarowniczego.
Koto taricuchowe i tancuch powinny by¢ regularnie konserwowane.

Zalecany srodek smarny:

- SHELL Alvania (SHELL Alvania R. 2);

- (SHELL GADUS S2 V220 2);

- (MOBILUX EP 2);

- (FUCHS RENOLIT EP 2);

- (BP ENERGREASE MM-EP 2)

Olej przektadniowy:

Olej przektadniowy nalezy wymieniac¢ przez pierwsze 200 godzin po 30 dniach od pierwszego
uruchomienia maszyny. Wymien olej po 1000 godzinach pracy lub po 90 dniach od zakupu
NOwego posuwu.

Nalezy stosowac olej przektadniowy tej samej marki lub jego odpowiednik okreslony ponizej:
- MOBIL - MOBILGEAR 630;

- SHELL - OMALA 150;

- BP - ENGERGOL GR-SP 150

Wymiana oleju przektadniowego:
Nalezy zwréci¢ uwage na wywazenie posuwu i stotu roboczego podczas odsuwania posuwu, a
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nastepnie odwrdécic go i otworzy¢ korek zbiornika na olej, aby umozliwi¢ wyptyniecie oleju.

Podczas uzupetniania oleju przektadniowego nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami.

1000 hours or 6 months

Standardowe napetnienie olejem turbinowym
- 38/48 300CC (38 mm, 1-1/2")
-MX  200CC (38 mm, 1-1/2")

1000 hours or 6 months

.

200 hours or 30 days “"\:\3@

Po kazdej operacji posuw nalezy oczysci¢ za pomocg pistoletu na sprezone powietrze.

Model MX: Za pomocg odpowiedniego narzedzia
podwaz wnetrze odpylacza; W czasie gdy nie jest
uzywany, zaklej go tasma.

11. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA URZADZENIA PODAJACEGO

Dziatanie posuwu:

Rolki i przyrzad

X+3~5mm

Rolki i przyrzad

pozycja posuwu i przyktadnicy

16



Nacisk i obrabiany element

Dziatanie z pitg stotowa:
- Rolki i tarcza tnaca:

UWAGA: Przestrzen miedzy rolkami podajacymi a przyktadnicg na wejsciu powinna by¢ co
najmniej 3-5 mm szersza niz na wyjsciu, aby zapewni¢, ze rolki dociskajg obrabiany przedmiot i
wywierajg na niego wystarczajgcy nacisk do przyktadnicy.
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12. LISTA CZESCI ZAMIENNYCH MX48B
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KOMPONENTY UNIWERSALNEGO STOJAKA DO DUZYCH OBCIAZEN
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MX48 HOUSING PARTS LIST HEAVY-DUTY STAND PARTS LIST

Part No. [Code No. Description QTY Part No. [Code No. Description TY
B076203 |B076203 Bearing 1 77A E580002A Over Arm Kit 1
02G 02G Housing Frame Kit 1 79A 79A Handwheel Kit 1
02G-1 C020037 Housing Frame 1 79A-1 U010082 Handwheel 1
02G-2 A500302 Bushing 4 79A-2. N810636 Lock Pin 1
02G-3 A500301 Bushing 1 80A 80A Pinion Kit 1
02G-4. A500347 Bushing 4 80A-1 G020001 Pinion 1
03A 03A Roller Supporter Kit 4 80A-2 G000007 Screw 1
03A-1 C020333A Roller Supporter 1 80A-3 N030008 Spring Washer 1
03A-2 A500309 Sprocket 1 80A-4. N11008R Nut 1
03A-3 5060616 Cap Screw 2 81A 81A Over Arm Cone Kit 1
03A-4. 5060840 Cap Screw 2 81A-1 A250403 Over Arm Cone 1
03G 03G Sprocket Case Kit 4 81A-2 G020005 Stud 1
03G-1 C020349A Sprocket Case 1 81A-3 G020007A Handle 1
03G-2 N950004 Spring 1 81A-4 N810622 Lock Pin 1
03G-3 A500359 Bushing 1 81A-5 N030010 Washer 2
03G-4. U010052 Case Cap 1 81A-6 S601050 Screw 2
04A K330026 Chain 4 81A-7. Uo10119 Cord Sheath 1
04G 04G Sprocket Shaft Kit 3 82A 82A Swivel Cone Kit 1
04G-1 G320023 Sprocket Shaft 1 82A-1 A200304 Swivel Cone 1
04G-2 T315106 Grease Nipple 1 82A-2 G020005 Stud 1
04G-3. N510015 Snap Ring 1 82A-3 G020007A Handle 1
05G 05G Main Sprocket Shaft Kit 1 82A-4. N810622 Lock Pin 1
05G-1 G320025 Main Sprocket Shaft 1 83H 83H Handle Kit 1
05G-2 T315106 Grease Nipple 1 83H-1 UO010139A Handle w/ Bushing 1
05G-3 NO11225 Flat Washer 1 83H-2. N810636 Lock Pin 1
05G-4. N11012H Nut 1 84A G320090 Elevating Screw 1
06G 06G Roller Spindle Kit 4 84B E580003A Over Arm Kit 1
06G-1 T315106 Grease Nipple 1 87A U010011 Handle-Grip 1
06G-2 G320028 Roller Spindle 1 99A 99A Motor Clamp kit 1
06G-3 N030012 Spring Washer 1 99A-1 A200305 Motor Clamp 1
06G-4 N510020 Snap Ring 1 99A-2 $600850 Screw 1
06G-5. 5601250 Hex Screw 1 99A-3. T060003 Pull Handle 1
07G A500308 Bushing 4 125A 125A Base Kit 1
08G C120005 Worm Gear 1 125A-1 A250401 Column Base 1
09G C120011 Worm Gear 1 125A-2 5601275 Hex Screw 1
10G 10G Worm Gear Shaft Kit 1 125A-3 N050012 Lock Washer 1
10G-1 G320026 Wormgear Shaft 1 125A-4 N011225 Washer 1
10G-2 K420612 Key 1 125A-5 G020010A Handle 1
10G-3 NO011225 Flat Washer 1 125A-6 $601250 Hex Screw 4
10G-4. N11012H Nut 1 125A-7. N030012 Spring Washer 4
12G 12G GEAR SET 1 127A 127A Elevating Bracket Kit 1
12G-1 A500344 Gear 1 127A-1 A250402 Elevating Bracket 1
12G-2. A500345 Gear 1 127A-2 S601275 Hex Screw 2
14G U010078 Housing Cover 1 127A-3 N050012 Lock Washer 2
15G uU010087 Knob 2 127A-4 NO11225 Washer 2
16G U010014 Brush 2 127A-5. G020006A Handle 2
18G 18G Roller Cover Kit 1 136A C020110A Column Cape 1
18G-1 U010080 Roller Cover 1 137A G150031 Washer 1
18G-2. 5500512 PH. Screw 4 138A E580013A Vertical Column Kit 1
21A 21A Oil-Cap Kit 1 139A 139A Fastener Kit 1
21A-1 U010008 Oil Cap 1 139A-1 U010279 Fastener 1
21A-2. Q010012 "O" Ring 1 139A-2 NO015816 Flat Washer 1
27A 27A Transmission Kit 1 139A-3. 5900825 Cap Screw 1
27A-1 A500303 Sprocket 2

27A-2 K330040 Chain 2

27A-3 A500307 Double-Sprocket 4

27A-4. K330062 Chain 1

35A 35A Gear Kit 1

35A-1 A500310 Gear 1

35A-2. A500311 Gear 1

45M1 45M1 Motor w/ Switch 1

45M3 45M3 Motor w/ Switch 1

46A 46A Switch Box 1

47A 47A Switch Kit 1

114G 114G Wormgear Box Cover Kit 1

114G-1 Q010065 "O" Ring 1

114G-2 C020350 Wormgear Box Cover 1

114G-3 Q021701 QOil Seal 1

114G-4. S060616 Cap Screw 3

RO121 RO121 Roller tire 4

- © 2023 IGM nastroje a stroje s.r.o.
IGM IGM néstroje a stroje s.r.o., Ke kopaniné 560, Tuchoméfice, 252 67, Czech Repubilic, E.U.

+420 220 950 910, www.igmtools.com
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